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Inhalt

Textil und Bekleidung

Nordwest
¢ Konsequenzen von REACh und den neuen
Informationen
- aus Sicht des Endanwenders von Stoffen und Gemischen
- mit Fokus auf KMU
- auf Basis von Hilfestellungen und Schulungen fur unsere
Mitgliedsunternehmen
+ Informationsquellen

- REACh Praxisfiihrer der ,Projektgruppe CSA/CSR/eSDB*
des VCI/CEFIC zusammen mit Okoinstitut und FoBIG

- Berichte/Hinweise des Okoinstituts (z.T. aus UBA-
Projekten)

- BDI-Hilfestellungen
- ECHA Leitfaden




Zentrale Fragen

Textil und Bekleidung
Nordwest

¢ 1. Wie werden die neuen Informationen
kommuniziert?

¢ 2. Wo findet der Endanwender die neuen
Daten?

¢ 3. Was wird kommuniziert?

¢ 4. Welche Verpflichtungen ergeben daraus
sich fur Endanwender?

¢ 5. Wie kann der Endanwender seinen
Verpflichtungen nachkommen?

1.Wie?: Sicherheitsdatenblatt (SDB)

Textil und Bekleidung
Nordwest

¢ SDB: Kommunikationsmittel Gber die Lieferkette
bis zum Endanwender

¢ SDB Ubermittelt zukunftig zusatzliche
Informationen aus dem Stoffsicherheitsbericht
(SSB) einschliel3lich zutreffender
Expositionsszenarien (ES), sofern notwendig !
- Ausnahmen: s. Vortrag von Fr. Dr. Hillmer,
Volkswagen AG, anlasslich des 8. BDI REACh-
Workshops, Folie 3 (BDI-Homepage)




REACH - Informationsfluss in der Lieferkette @ VOLKSWAGEN

Coaching

Datenanforderung unter REACH fur Stoffe

> 10t/a; nicht gefahrlich > 10t/a; gefahrlich
SSB ohne Expositionsbeurteilung, -
abschatzung/ Risikobeschreibung
(ohne DNEL/PNEC), aber mit
identifiziert(e) Verwendungen
kein SDB, ausser*

*SSB (DNEL/PNEC)

“erweitertes” SDB:
Expositionsszenariofien
identifiziert(e) Verwendung(en)

REACH
Artikel 10, 14, 31 (7)

>1- < 10t/a; nicht gefahrlich >1- < 10/a; gefahrlich

kein SSB** (keine DNEL/PNEC) kein SSB** (keine DNEL/PNEC)

Anhang |, Il, VI (6)

kein SDB***,
aufer PBT-/vPvB-Stoff oder
endokrine Disruptoren

“normales” SDB:
kein ES, d.h. kein Anhang
keine ident. Verwendungen

*  SSB beinhaltet zusatzlich eine Expositionsbeurteilung (= ES oder ggi. VEK) UND eine

Expositionsabschatzung/Risikebeschreibung. Dem SDB werden ES (ggf. einschlieBlich VEK) angehangt
** Informationen gemaf Art. 10 und zusatzlich Anhang VI (6) = Expositionsbezogene Informationen (VEK)
*** Mindestens jedoch Informationspflicht REACH, Art. 32 (ohne Formatvorgabe)

2. Wo?: Mehrere Mdglichkeiten:

Textil und Bekleidung
Nordwest

+ Integration in die Kapitel 1-16 des SDB
¢ Als Anhang zum SDB, wobei die Struktur des
Anhangs derzeit Uberarbeitet wird:

- bisherige Veroffentlichungen: 9-er Gliederung, s.
VCI Praxisfiihrer alterer Teil, BDI Helpdesk

- neu: Anpassung an die aktuelle Struktur des ES
(Standardformat), s. VCI Praxisflihrer neue
Beispiele und Okopol-Hinweise




Nnﬁang ZUm erwenerten SIcherheltsdatenblatt |e§QEI)

Identitét des Expositionsszenarios

1 Kurztitel des Expositionsszenarios

und Tatigkeitsbeschreibungen

2 Varm Expositionsszenario abgedeckte Verfahrens-

3,42, | Verwendungshedingungen

Produktions- und Anwendungsphase

43, Risikomanagementmaftnahmen:

62 Urrwvelt (Wasser, Boden. Luft)

61, Mensch (oral, dermal, inhalativ, physikalisch)

Industrie, Gewerbe, Verbraucher

) |

Textil und Bekleidung
Nordwest

62 Urrwvelt (Wasser, Boden Luft)
7 Entsorgung

61, Mensch (oral, dermal, inhalativ, physikalisch)

7 Entsorgung
Nutzungsphase
43, Risikomanagementmaftnahmen: Industrie, Gewerbe, Verbraucher

nachgeschaltete Anwender.

Informationen zur Expositionsvorhersage und Anleitung flir

8 Expositionsahschatzung (verwendete Methoden). Industrie, Gewerhe, Verbraucher
Mensch Wasser, Boden, Luft
Urrivelt Expositionsahschatzung
(Methode / Berechnungsmadell)
(8) Zusétzliche Expositionshestimmende Gralken Stoffspezifische Charakteristika:

Molekulargewicht und - grife
physikalisch-chemische
Eigenschaften

Biologische Abbaubarkeit
Bic.
9 Bewertungsanleitung fir nachoeschalteten Anpassungen der
Amwiender oder vom yorgeschalteten Anwender Expositionsabschatzung

Begrenzung des

Expositionsszenarios
Notwendige zusatzliche Tests

erwendungen, van denen
ahgeraten wird

Lalte® Struktur
des ES, daher
bisherige
Gliederung des
Anhangs zum
erweiterten
SDB in
Pilotprojekten
und
Hilfestellungen

Struktur von Expositionsszenarien / 2

o
Instnos for Applied Ecology

Expositionsszenario Format (1...4) fir Verwendungen durch
Vebraucher....)

.(industrielle bzw. gewerbliche Arbeitnehmer,

1. Titel

Frei formulierter Titel

Industriell eingesetztes Reinigungsmittel

Systematischer Titel (Use Descriptor System) cRed

SU3 (Industrielle Herstellung), PROC4, PROC8 , PROCS, PROC10

Betrachtete Prozesse und

AktivitatenProcesses Metallreiniger

Folie von

Bewertungsmethoden

ECETOC TRA version 2, DPD +

Okopol zur

2. Anwendungsbedingungen und Risikomanagement-Man

ahmen

zukunftigen

2.1 Begrenzungen der Exposition am Arbeitsplatz

Struktur des

Produktspezifikation

Verwendete Mengen

Anhangs

Haufigkeit und Dauer der Anwendung/ der Exposition

zum SDB

2.2 Begrenzung der Exposition der Umwelt

Beispiel

Produktspezifikation

Verwendete Mengen

Industrieller

Haufigkeit und Dauer der Anwendung/ der Exposition

Reiniger

L die durch das Risi

nicht beeinfluit werden

2.3 Begrenzung der Exposition des Verbrauchers

3. Expositionsvorhersage und Bezug auf die Quellen

4. 4. Anleitung fiir nachgeschaltete Anwender fir die Ub

erpriifung der eigenen Verwendung




¢ Titel

— Anwendungsgebiete

& Deskriptoren — erste Hinweise zum Prozess bei
der Anwendung, der moglichen Exposition der
Mitarbeiter und zu den Verlusten in Luft,
Abwasser und Boden wahrend/nach dem Prozess

¢ Genaue Zahlenwerte zur Verwendung (Menge),
der Exposition am Arbeitsplatz, der Umwelt, des
Verbrauchers einschlie3lich der
Risikomanagementmalinahmen, die bei den
Berechnungen zugrunde gelegt wurden, um die
sichere Anwendung nachzuweisen

3. Was wird kommuniziert?

Textil und Bekleidung

Nordwest

4. Welche Verpflichtungen hat der NA ?

Malnahmen bei Feststellung einer Nichtkonformitt

Tabelle5 Bestimmung mdéglicher Verpflichtungen bei verschiedenen Rollen!s
Rollen ’mﬂl To— 1 Kapitel
Ver]]:ﬂichl:ullig:n g Bestimmung von Rollen und Verpﬂlchtuny 2
(TR G Ubeammgm cinschlieBlich 10
Anwender und
Hiindler ennzeichnungen an Lieferanten:

(einschlieBlich Mitteilung von Infotmatmncn, welche die Angemessenheit von \ 11
Einzelhéndlern Risik g Dbei erhal Expositionsszenarien in 3
Lagerhaltern) Frage stellen kénnten
ngg der 4.15
maBgeblichen Informationen auf dem jeweils erhaltenen
Sicherheitsdatenblatt bei der Erstellung eigener Sicherheitsdatenblétter
(Hiandler): auferdem stellen Handler gemiB Artikel 32 der REACH-
Verordnung Kunden die ihnen zugegangenen Informationen zur Verfiigung.
Nachgeschaltete Anwender, die Stoffe oder Zubereitungen liefern,
unterliegen ferner den im Folgenden beschriebenen Verpflichtungen.
Weitere Bestimmung und Anwendung geeigneter MaBnahmen zur Beherrschung der 4
Verpflichtungen fiir auf Sicherheitsdatenblattern mitgeteilten Risiken und sonstigen im
nachgeschaltete Zusammenhang mit nicht gefihrlichen Stoffen oder Zubereitungen
Anwender iibermittelten Informationen
(G, Priifung auf Konformitiit mit einem Expositionsszenario, wenn Sie von .6
Endverbraucher, . . . ) .
Unnfiiller) Threm Lieferanten ein Expositionsszenario erhalten, und Treffen geeigneter 2




Ruckblick: Expositionsbewertung

Textil und Bekleidung
Nordwest

& Nach aktuellem Umsetzungsstand wird ein
3-stufiger Ansatz verfolgt:

1. Stufe
Basis-Expositionsbewertung

!

2. Stufe
Generische Expositionsbewertung

J

3. Stufe
Spezifische Expositionsbewertung

@ Deskriptorenmodell, Branchen-
Ubergreifend, Bewertung mit
Daten aus ECETOC-TRA, sehr
konservativ

@ Branchen-spezifische
Betrachtung, verfeinert die
Daten aus ECETOC-TRA

€ Firmen-individuelle
Anpassung, sofern von Standard-

vorgaben abgewichen wird

Deskriptoren Textilindustrie

Beschreibung der Branche

Arbeitnehmer-Exposition

Arten chemischer Produkte

Arten von Erzeugnissen

Umwelt

Textil und Bekleidung
Nordwest

SU 5 Herstellung von Textilien,
Leder, Pelzen

PROC5, 6, 7, 8a/b, 9, 10, 13

PC 34 Textilfarben, Aus-
ristungs- und Impragnier-
mittel

AC 5 Gewebe, Textilien,
Bekleidung; 31 (duftende B.)

VVVVV

ERC 3, 4, 5, 6b, 6d, (ggfs. 10a,
10b, 11a, 11b)




5. Wie erflllt der NA die Verpflichtungen?

Textil und Bekleidung
+ Vorschlage Vorbereitung: Nordwest

- Sinnvolle Erweiterung des Chemikalienkatasters
(Gefahrstoffkatasters)

- Strukturierung aller eingesetzten Chemikalien nach
Anwendungsbereichen/Maschinen/Verfahren

- Ermittlung der relevanten PROCs und ERCs fur
jede Chemikalie; Textilindustrie: auf Basis der
Standard-Deskriptoren, die die Textilverbande
zusammen mit TEGEWA erarbeitet haben

¢ Vorschlage bei Erhalt des eSDB:

- Abgleich der bendétigten Deskriptoren mit den
gelieferten, Erganzung Chemikalienkataster

- Uberprifung der Anwendungsbedingungen und der
Risikomanagementmalinahmen

Chemikalienkataster ,neu® |

Textil und Bekleidung
Nordwest

A B QR[S T[U VIW[X[Y Z AAJABIAC[AD[AE AF AGIAH[AI[ AJ [ AK[AM
| 1| PROCs ERCs AC ES-Priifung
[ 2 |Mat. Nr. MaterialName |5 6 7 8a 8b 9 10 13 14 ? 2|3 4 5 6b 6d ? ?

3l vl el vl vl vl vl vl vl vl vl vl v v v[ v| | [ v v +| H
[ 4 | 110853 Veichenblau 27 0 X X X X X 5 nio |1 oK
[ 5 | 110854 Somnengelb 3 X X X X X 5 00 1 0K
[ 6 | 114675 Supersofti 0% X X X X 0 5 1 0K
[ 7 | 212987 AllesSauber 000 0 0 5 1 0K
[ 8 | 212045 Letztetitfe 000 0 0 5 1 0K
[ 9 | 349865 Superglatt1 0000 0 5 1 0K
10| 349866 Superglatt2 0000 0 5 1 0K
[ 11| 452819 Alles\Weiss X X X X X 5 00 1 0K
12| 542312 Sommerduft 0000 0 0 b |3 1 0K

Im Betrieb erforderliche Kategorien werden mit "0" gekennzeichnet, diese erscheinen

dann rot. Bestehen noch "0"- Werte nach Erhalt eines erweiterten SDB mit registrierten
Kategorien (X), ist die im Betrieb flir diesen Prozess benétigte Kategorie vom Hersteller
bei der Registrierung nicht freigegeben worden, so dass Handlungsbedarf gegeben ist!




Chemikalienkataster ,,neu® Il

) |

Textil und Bekleidung

Spruhapplikation, Nordwest

A | B o = s 7/u| Wird aufgrund AGIAH[ A AJ_ | AK | AM
| 1 | PROCs sleriti AC ES-Priifung Umwelt
| 2 [Mat. Nr. MaterialName |5 6 7 8a 8b klt!tIS.Cher _BelaStung ?? WGK A 38
3 ~l «| »| +| v +| 4 h&ufiger nicht ElElE ~l-B-
| 4 | 110853 Veilchenblau 27 0 X X freigegeben werden! 5  nio 1 0K
[ 5 | 110854 Sonnengelb 3 X X x 5 00 1 OK
[ 6 | 114675 Supersoft10% X X X X 0 5 1 OK
| 7 | 212987 AllesSauber 000 0 0 5 1 OK
[ 8 | 212945 LetzteHitfe 000 0 0 5 1 OK
[ 9 | 349865 Superglatt1 0,00 0 0 5 1 OK
10| 349866 Superglatt2 0,00 0 0 5 1 OK
11| 452819 AllesWeiss X X X X X 5 00 1 OK
12| 542312 Sommerduft 0 0/0 0 0 0 b |3t 1 OK
n A 11
Chemikalienkataster ,neu” lll 4

Textil und Bekleidung

Nordwest

A B QR[S T[U VIW[X[Y Z AAJABIAC[AD[AE AF AGIAH[AI[ AJ [ AK[AM
| 1| PROCs ERCs AC ES-Priifung Umwelt
[ 2 Mat. Nr. MaterialName |5 6 7 8 8b 9 10 13 14 ? ? |5 4 5 6b 6d 7 ? WGK A 38
3 Ldl v vlvlvj el | Yol v v[ [ | v v ]|~~~ ~i~~
[ 4 | 110853 Veilchenblau 27 0 N x X X 5. 00 1 OK
[ 5 | 110854 Sonnengelb 3 X Xx X X 5 0 1 oK
[ 6 | 114675 Supersoft10% . E . 5 1 oK
7| 212087 messawer || 1YPISChE Verfahrenskategorien 5 1 ok
8 | 212045 Letatetiife fur das Handling, d.h. Abfullen, 5 10K
9| 349865 Sperglattl 1 Umf{illen, Dosieren tber/in > 1ok
| 10 [ 349866 Superglatt2 o q 5 1 OK
11| 452819 Alles\Veiss unterschiedliche Anlagen 5 0 1 oK
12| 542312 Sommerduft 0000 0 0 b |31 1 oK

Genauer Wortlaut der PROCs/ERCs: ECHA Leitfaden, VCI-

REACh Praxisfuhrer Expositionsbewertung Teil 2




Chemikalienkataster ,neu” IV

Textil und Bekleidung

Nordwest
A B QR[S T[U VIW[X[Y Z AAJABIAC[AD[AE AF AGIAH[AI[ AJ [ AK[AM
| 1| PROCs ERCs AC ES-Priifung
| 2 [Mat. Nr. MaterialName |5 6 7 8a 8 9 10 13 14 ? 2|3 4 5 6bgfid ? 7
3| o v| ol vl vl vl vl o] vl | v vl o] vl{+l v| o] v| v] +] «] v -
| 4 | 110853 Veilchenblau 27 0 X X X X 5 nio 1 0K
| 5 [ 110854 Sonnengelb 3 X X X X X 5 i0 1 OK
6 | 1146758 ft10% H : H
1 12087 Al‘l‘pe;“b 3 typische Umweltfreisetzungskategorien
esSauber .
8 | 212045 Letztetiife fur Abwasser-relevante Grundprozesse in
[ 8 | 349865 Superglatt1 der Anwender-Industrie
| 10 [ 349866 Superglatt2 T U0 0 U U 3 T U
| 11| 452819 Alles\Weiss X X X X X 5 i0 1 0K
| 12| 542312 Sommerduft 00 0 0 0 0 11b 31 1 0K

Bedeutung ausgewahlter ERCs

Textil und Bekleidung
Nordwest

¢ ERCA4: Industrielle Verwendung von
Verarbeitungshilfsstoffen, die nicht
Bestandteil von Erzeugnissen werden, in
Verfahren und Produkten

¢ ERCS5: Industrielle Verwendung mit
Einschluss in oder auf einer Matrix

¢ ERC6b: Industrielle Verwendung von
reaktiven Verarbeitungshilfsstoffen




Bedeutung ausgewahlter ERCs

¢ ERCA: s Waschmittel/Tenside/Komplexbildner,
Verarbeitung|die nach dem Prozess vollstandig in

Bestandteill

Verfahren unfvorbehandiungs-Waschprozesse

Textil und Bekleidung
Klassische Hilfsmittel wie z.B.

das Abwasser gehen (oder Losemittel,

v die in die Abluft gehen); Textilindustrie:

¢ ERCS5: Industrielle Verwendung mit
Einschluss in oder auf einer Matrix

¢ ERC6b: Industrielle Verwendung von
reaktiven Verarbeitungshilfsstoffen

Bedeutung ausgewahlter ERCs

Textil und Bekleidung
Nordwest

¢ ERCA4: Industrielle Verwendung von
Verarbeitungshilfsstoffen, die nicht

Bestandteill

von Erzeugnissen werden, in

Verfahren |

& ERC5: #mmin Ware verbleiben sollen; Textilindustrie:

Einschluss

¢ ERC6b: Ing
reaktiven V

Alle Chemikalien, die - an sich — auf der

Farbstoffe, Griffgebende Mittel, alle
Ausriistungsmittel (z.B. Wasser- und
Schmutz-abweisende Ausriistung); nur
.Prozessverluste” gehen in das Abwasser,
z.B. aus der Maschinenreinigung

10



Bedeutung ausgewahlter ERCs

Textil und Bekleidung
Nordwest

¢ ERC4: Industrielle Verwendung von
Verarbeitungshilfsstoffen, die nicht
Bestandteil von Erzeugnissen werden, in
Verfahren und Produkten

¢ ERC5: Industrielle Verwendung mit

Einschluss in oder auf einer Matrix

. ERCGbZhl Reaktive Prozesschemikal.ien, die sich bei
. der Anwendung zersetzen; unzersetzt
reaktiven V| soliten nur minimale Mengen nach dem
Prozess ins Abwasser gehen (H202 beim
Bleichprozess)

Vorgehen bei der Registrierung

Textil und Bekleidung
Nordwest

o Fur jede Umweltfreisetzungskategorie ERC
sind Vorgabewerte in ECETOC TRA fir die
expositionsbestimmenden Grol3en festgelegt,
mit denen flr die Registrierung eine erste
Expositionsabschatzung vorgenommen wird.

¢ Analoges gilt fur die PROCS!

¢ Die Werte sind sehr konservativ, um einen
,worst case“ abzubilden; daher wird der
Registrierende damit manchmal (6fter??)
keine ,sichere Anwendung“ erreichen!

11



Chapter R.16: Environmental Exposure Estimation Guidance on
information requirements and
chemical safety assessment

Table R.16-23: Default parameters to derive the environmental release rate] il E"""°""'e"‘a'E§:‘lf”n‘;st:‘;:

Default worst case release
factors resulting from the
conditions of use described in
the ERCs. Grey cells indicate
release factors which are used
for the regional release
estimation only (and not for the
local one).

to water
(before
STP)

Manufacture of chemicals 5% 8% 0.01%

Formulation of mixtures 2.5% 2% 0.01%
2,7 2 Formulation in materials 30% 0.2% 0.1%
—) 4 Industrial use of processing aids 100% 5%
|| i) 5 Industrial inclusion into or onto a matrix 50% @ 1%.
57 6A | Industrial use of intermediates 5% 2% 0.1%
mmm) 6B | Industrial use of reactive processing aids 0.10% 0.025%
57 6C | Industrial use of monomers for polymerisation 5% 5% 0%
5.7 6D | Industrial use of auxiliaries for polymerisation 35% 0.005% | 0.025%
Konsequenzen _

Textil und Bekleidung
Nordwest

¢ Mit diesen Werten hat der Stoffregistrierer i.d.R. eine
erste Expositionsbewertung durchgefihrt

+ Wenn diese bereits eine sichere Anwendung
nachweisen — alles OK

¢ Wenn nicht, braucht er spezifischere Angaben von
den Anwendern, entweder aus der Branche oder —
in Einzelfallen - von dem (End)Anwender direkt -
oder er legt ein hoheres Niveau an RMM fest ()

& Die Anwenderbranchen sollten daher versuchen,
Standardwerte zu hinterfragen und eigene
branchenspezifische Expositionsszenarien
entwickeln, die die Verluste in Luft und/oder
Abwasser genauer kennzeichnen!

12



Expositionsbewertung

Textil und Bekleidung
Nordwest

& Nach aktuellem Umsetzungsstand wird ein
3-stufiger Ansatz verfolgt:

1. Stufe
Basis-Expositionsbewertung

!

2. Stufe
Generische Expositionsbewertung

J

3. Stufe
Spezifische Expositionsbewertung

@ Deskriptorenmodell, Branchen-
Ubergreifend, Bewertung mit
Daten aus ECETOC-TRA, sehr
konservativ

@ Branchen-spezifische
Betrachtung, verfeinert die
Daten aus ECETOC-TRA

€ Firmen-individuelle
Anpassung, sofern von Standard-

vorgaben abgewichen wird

Standard ES Textil

¢ Tagliche Stoffeinsatzmenge: 150 kg

Textil und Bekleidung
Nordwest

& Maximaler Verlust im Wasser:

- Vorbehandlung/Farberei/Veredlung: 30% fir die
Stoffe, die auf dem Textil verbleiben sollen
(ohne RMM); 100% flr die klassischen
Hilfsmittel, die nicht auf dem Textil bleiben

¢ Aufnehmende Wassermenge:
20.000 m3/Tag nach der Klaranlage im

Vorfluter

¢ Aufnehmende Luftmenge:

3,5 x 10° m3/Tag

13



Spezifische ERCs Textilindustrie |

River floww
Release Release rate for
SPERC Spec Fractionused | 4, o Release fraction to Release | dilution
: at main With STP: |fraction to fraction | applied
Name ERC Source peryear air waste to soil for PEC
{dfyear) water derivation
(m3/day)
TEGEWA 1 5 tobe 220 yves 0 0,05 0 18000
calculated in
TR,
TEGEWA 2 5 e 220 ves 0 0,3 0 18000
calculatedin
TRA
TEGEWA 3 5 tobe | 99 yes 0,001 0,2 0 |18000
calculated in
TR,
TEGEWA 4 5 e 220 ves 0 0,05 0 18000
calculatedin
TRA
TEGEWA S 6B tobe 220 yes 0 0,02 0 18000
calculated in
TR,
TEGEWA 6 4 tobe 220 yes 0 1 0 18000
calculated in
TR,

Spezifische ERCs Textilindustrie Il

SpERC Code

SPERC description

Glossary text

TEGEWA SPERC 5.1a.v1

TEGEWA - Dyeing of Textiles -
High efficiency

TEGEWA 1 - Dyeing of Textiles -
High efficiency

TEGEWA SPERC 5.1b.v1

TEGEWA - Dyeing of Textiles -
Normal efficiency

TEGEWA 2 - Dyeing of Textiles -
Normal efficiency

TEGEWA SPERC 5.1¢c.v1

TEGEWA - Textile Finishing and
Coating - Residues not retained

TEGEWA 3 - Textile Finishing
and Coating - Residues not
retained

TEGEWA SPERC 5.1d.v1

TEGEWA - Texdtile Finishing and
Coating - Residues retained

TEGEWA 4 - Textile Finishing
and Coating - Residues retained

TEGEWA SPERC 6b.1.v1

TEGEWA - Use of reactive
processing aid in textile
processing

TEGEWA 5 - Use of reactive
processing aid in textile
processing

TEGEWA SPERC 4.1.v1

TEGEWA- Industrial Use of
\Water Borne Processing Aids -
no RMM

TEGEWA 6 - Industrial Use of
Water Borne Processing Aids -

no RIMM

14



Abb. 7-1 VCI Praxisfuhrer T.I 4

Die nachfolgende Abbildung zeigt die Situation fiir einen nachgeschalteten Anwender eines
Stoffes oder eines Gemisches, der ein erweitertes Sicherheitsdatenblatt erhalt.

[sna h
7

/ Nachgeschalteter \\,

k Anwender /‘
_

NA Uberpriifung der
Verwendungshedingungen

Eigene
Verwendung
abgedeckt?

¥
Ja

Verwendung

SDB = Sicherheitsdatenblatt

NA = Nachgeschalteter Anwender
RMMs = Risikamanagment-Malnahmen
ocC = Operational Conditions

= Anwendungsbedingungen
NA CSA = Stoffsicherheitsbeurteilung des nach-
geschalteten Anwenders
ES = Expositicnsszenario

Kontakt mit den Lieferanten
/ Wechsel des Lieferanten

Umsetzung

Abdeckung -
durch der » Ersatz des Stoffes/Gemisches
Scaling? RMMs/OS Schritte
des ES? Durchfiihrung einer eigenen

NA CSA fir den Stoff

Durchfiihrung einer
eigenen NA CSA fiir
Ja Ja das Gemisch

fortsetzen

Abb. 7-1 VCI Praxisfuhrer T.I

Die nachfolgende Abbildung zeigt die Situation fiir einen nachgeschalteten Anwender eines
Stoffes oder eines Gemisches, der ein erweitertes Sicherheitsdatenblatt erhalt.
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_

Abgleichen, Anpassen, wenn .,
die Anwendungsbedingungen <"
nicht zutreffen, z.B. bezliglich wne=
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NA Uberpriifung der
Verwendungshedingungen

— AR s e

Eigene
Verwendung
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¥
Ja

Verwendung

Kontakt mit den Lieferanten
/ Wechsel des Lieferanten

Abdeckung Umsetzung -
durch der » Ersatz des Stoffes/Gemisches
Scaling? RMMs/OS Schritte
des ES? Durchfiithrung einer eigenen

NA CSA fir den Stoff

Durchfiihrung einer
eigenen NA CSA fiir
Ja Ja das Gemisch

fortsetzen
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Expositionsbewertung

Textil und Bekleidung
Nordwest

& Nach aktuellem Umsetzungsstand wird ein
3-stufiger Ansatz verfolgt:

1. Stufe

Basis-Expositionsbewertung

!

2. Stufe

Generische Expositionsbewertung

J

3. Stufe

Spezifische Expositionsbewertung

@ Deskriptorenmodell, Branchen-
Ubergreifend, Bewertung mit
Daten aus ECETOC-TRA, sehr
konservativ

@ Branchen-spezifische
Betrachtung, verfeinert die
Daten aus ECETOC-TRA

@ Firmen-individuelle
Anpassung, sofern von
Standardvorgaben abgewichen

wird

Modellierung Vorfluter |

) |
Expositionsabschiatzung Abwasser, Substanz Blau ABC
[ Stellgrife [Berechnung Situation beim Veredler
| M ‘ariahle| Genetisches Exposzenario Spezr. Szenario Dirn
1a Biolog. Abbau: nicht abgebauter Anteil: 20% 20% %
|
Adsorptionsfakter o o, o
g Klarschlamm Facs 0% 0% %
|
Verlustanteil {Nicht am o o o
Substrat fixierter Anteil) Fatix 30% 30% %
Gehall in der Formulierung | Cooi 45% 45% %
Maximale Stoffeinsatzmenge
pro Tayg (betriehsspez.) Ostott Catott % O 150 150 kg
Maximale Einsatzrmenge THM
pro Tag (betriehsspez.) Qi kdfd
EAufnehmen(le Wassermenge | Quaser | Qse + Crom 20.000 5.000 mard
Klaranlagervalumen pra Tag iz 2.000 2.000 m3d
“orflutervolurnen pro Tag Cyoril 18.000 18.000 rn3fd
Resultierender PEC-Wert 450 0K 1800  PEC zu hoch!  pgil
PNEC-Wert zum Vergleich 500 nall
sporadische Anwendung? PHEC * 10 PEC/PNEC = 0.9 PEC/PNEC = 3.6
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Modellierung Vorfluter Il

) )
Expositionsabschatzung Abwasser, Substanz Blau ABC
Stellgrofe [Berechnung | Situation beim Veredler
| N “ariahle| Generisches Exposzenario Spez.Szenario Dirn
1a Biolog. Abbau: nicht abgebauter Anteil: 20% 20% %
Adsorptionsfaktor o, o, N
1 Klarschlamm Facs 0% 0% %
Verlustanteil (Nicht am o, o o
2 Substrat fixierter Anteil) Fafix 30% 10% lo
Gelmll in der Formulierung  Coto 45% 45% %
Zusitzliche Emissions-
minderungs-Maknahmen Redmin 0% 50%
Maximale Stoffeinsatzmenge
|)ro Tag (betriebsspez.) Ostott Catott % Crrian 180 150 kad
Maximale Einsatzmenge THM
pro Tag (betriebsspez.) 1w kdd
m.ﬂumehmemle Wassermenge Qpacer | Qaar + Syom 20.000 5.000 rmi3dd
Klgranlagenvolumen pra Tag Oz 2000 2000 m3d
Worflutervolurmen pro Tag ot 18.000 18.000 rm3fd
Resultierender PEC-Wert 450 0K 300 0K padl
PNEC Wert zum Vergleich 500 poil
sporadische Anwendung? PNEC * 10 PEC/PNEC = 0.9 PEC/PNEC = 0.6
Chemikalienkatast “V
emikallenkataster ,neu 9

Textil und Bekleidung

Nordwest
A ] B Q/RIS[TIUTV[W XYz AA[ABJAC/AD[AE[AF AG/AH[AI] AJ [ AK[AM

| 1| PROCs ERCs AC ES-Priifung Umwelt
| 2 [Mat. Nr. MaterialName |5 6 7 8a 8 9 10 13 14 ? 2|3 4 5 6b 6d 7 7 WGK A 38
3l ol vl vl vl el vl vl vl vl vl vl vl vl vl v vl v [ ]~
| 4 | 110853 Veilchenblau 27 0 X X X X X 5 no 1 0K
| 5 [ 110854 Sonnengelb 3 X X X X X 5 i0 1 0K
| 6 | 114675 Supersofti0% X X X X 0 1 0K
| 7 | 212987 AllesSauber 0/0 0 - = = i K
8 | 212045 LetzteHife o o o | Ergebnis der Uberprifung des K
9| 349865 Superglat] ¢ 0 % I'mitgelieferten ES anhand der «
| 10 [ 349866 Superglatt2 0/0 0 . . . o o . K
11| 452815 Allesteiss « x x | €eigenen Situation; Hilfsmittel sind |,
12| 542312 Sommerdut o 0 0 o|z.B. Excel-Tools zur Berechnung p«

bzw. Bewertung der eigenen

Abwassersituation
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit!

Textil und Bekleidung
Nordwest




